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Deutfthe Reidhopoft |  Einstell- und Schmiervorschriften

Reidyspoftzentralamt fiir Nummernscheiben 24

RPZ

42251

SV 1078

Bauart Siemens & Halske "4
Einstellvorschriften o
Spannung der Aufzugfeder

Stellung des 18020
fingeranschiages

\U

Bei 348 mm Lwischenravm /
/ mull die Mitnehmerfider in jede
NAusstonzung des Schneckenrades
ainfallen

2#01260g

mingestens
Tenrm Swisehpnrowm

Die Nummernscheibe darf in keiner Stellung stehenbleiben, sondern muBl jedesmal sicher in

ihre Endstellung zurficklaufen,
Simtliche beweglichen Teile milgsen leichlt gangbar sein.
Slimtliche Schrauben und Gewindemaden miissen fest angezogen werden.

Die Ablaufzeit wird mit Frequenzmesser gepriift. Das Stromstofverhillinis wird mit dem

Stromstaflschreiber festgestelll, (Beide Prifungen nach RPZ-Norm 42 253 Blatt 1,)
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Achse in Lingsrichlung
0,1+ 0.2 mm Luff

Ruhestellung

Die Sperrfeder mull sicher in jede Offnung
sinfallen. Toter Gang bis 0,2 mm zuldasig &_@

big 0,7 mm Zwischenraum ]
% ﬂ'2+ ﬂ,ﬁ mm

0,140,2 mm Zwischenraum

Sehlitz zum Einstellen

Arbeitsstellung

0.5+0,7 mm
Zwiachenraum

Stromatolrad mull beide
StromatoBfedern gleich-
milig abheben

| Ruhestellung

Sfromsefolirad darf ouf kelnen Foll den StromatoBkontaki
beim Aufzug des Schaolters berdhren Glelch grofer Zwischenraum

Einstellacher eingeselzt, so mull

lal die Bremsfedar in d:"a beiden mitfelsten =t

11+15¢g

Zwizchearaum

\

0.3+0,4 mm Zwischanr.
0.5+ 1 mm Zwischenr

3+5¢g j

Kontak! darf beim

Versuch, die gesperrie

Scheibe aufzuziehen,
nieht schifallan

&ie in der gezeichnelen Lage eine Bocke \ W Mitfalete Ein- 3
von 2+ 3 g halfen stelldeher
Beim Ablauf mull der
Arbeilskonlokt 2 rur
glefchen Zeif sich dffnen,
wenn dar Stromsfolkontakl
zum letzien Male sich
schiiaBt. Mochstzuldssige 0,1+0.2mm Zwischenroum
Abweichungen £/ der Zwischenraum
fefzten Unferbrechungs-
fdnge vor und s nachder  |[[Foec—=- T =
fefzten SchileBung des | i
SlromsioBkoniakias
i e
===y 14+1.5mm o
: Angehlag
fo Feder 12+15¢g

Beim Messen

die gagendber.

Hegende feathalfen

e

Stromatolrod

Rukestellung des
. Bremsbackenanschlog m

Nummernscheiben fiir Fernschrinke und Priifgehduse

Der Arbeitshontakt mub sich
glefchzeitig mif Beendigung
der lelzden SchifeBung des

_- A~ 0,34+0,4 mm

Stromatolkontaktes dffnen.
Héchstzuldssige Anwﬁ" Swlechenraum —0,3+0,5mm
chungen 412 der Schiie- 20+30 9 Zwischenraum
Bungsidnge nach Vellendung 3+5¢
- der lelzfen SchiieBung des
;;'!ifii! — StromatoBkontakfes
Ruhestellung Arbeitsstellung

Stromatolrodes und
ull zu gleicher Zeit erfolgen

©
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Schmiervorschriften

Un ahve Sehierrbatn aes

Bremszylinaers oar’

] it errrri el
@ {7:" A ret i ko et

& rert

Wo dieses @ Zeichen angegeben ist, ist Wiihlerd1 zu verwenden.

Zum Aufbringen des Oles ist ein Draht von etwa | mm @ zu benutzen, der etwa 5 mm in
das O getancht wird, Der daranhaflende Tropfen gendigt fiir eine zu schmierende Stelle,

Zu schmieren sind: Spindellager, Gabelumschalthebel, Stellring und Achsenbund,

Wo dieses g, Zeichen angegeben ist, ist Wiihlerfett zu verwenden.

Zum Aufbringen des Fettes ist ein runder Haarpinsel (3—4 mm! stark, auf 8 mm Linge
gekiirzt) zu benutzen.  Mit diesem wird das Fett auf die bezeichneten Stellen pestrichen.

Zu schmieren sindt Schnecke, Kugultager.ﬁpen'iﬂiur. Transportfeder und Achse,

Die Schmierung hat in so geringen Mengen zu erfolgen, dall ein Ab- oder Durchlaufen nicht
stattfindet. Die Schmierung wird vorgenommen, wenn die Scheibe mechanisch versagt oder
wenn sie instand zu setzen ist; eine regelmiflige Schmierung findet nicht statt,

Andere Schmiermittel als angegeben dilrfen nicht verwendet werden,
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